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ECOCUT HSG 915 LE 
 
Описание 
 
ЕCOCUT HSG 915 LE - это слабоокрашенная маловяз-
кая масляная СОЖ для шлифования, не содержащая 
хлора. 
 
ЕCOCUT HSG 915 LE обладает отличным охлаждаю-
щим и промывочным эффектом даже при высоких ско-
ростях резания. Продукту не свойственно пенообразо-
вание. 
 
Продукт легко выделяет вовлеченный воздух. Даже 
при длительном использовании продукт сохраняет 
свои высокие рабочие характеристики. 
 
ЕCOCUT HSG 915 LE используется при работе со ста-
лью и цветными металлами. Использование специ-
ального минерального базового масла и специально 
подобранных присадок в данном продукте уменьшает 
образование масляного тумана и паров по сравнению 
с обычными маслами. 

Применение 
 
ECOCUT HSG 915 LE рекомендована для высокоско-
ростного шлифования свёрел и канавок (бороздок) 
резьб, а также для виброшлифования полотен цирку-
лярных пил. 
 
ECOCUT HSG 915 LE также может быть использована 
для внутреннего и наружного шлифования. Использу-
ется при шлифовке резьб, клапанов. Это отличный 
продукт для шлифования коленвалов и распредвалов. 
 
Для обеспечения длительного срока использования, 
все другие жидкости (масла) не должны содержать 
цинка. Мы рекомендуем к использованию гидравличе-
ские масла серии RENOLIN ZAF. 
 

 
 
 
Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    

Плотность при 15°С г/мл 0,864 DIN 51 757 

Цвет  0,5 ISO 2049 

Вязкость при 20°С мм²/с 32 DIN 51 562 

при 40°С мм²/с 15 DIN 51 562 

Температура вспышки °С 195 ISO 2592 

Температура застывания °С -18 ISO 3016 

Число нейтрализации мг КОН/г 0,3 DIN 51 558 

Число омыления мг КОН/г 30 DIN 51 559 

Коррозия меди баллы 1-100 АЗ DIN 51 759 

ЧШМ, нагрузка сваривания Н 1800 DIN 51 350 

 


